Controle des mireirs de télescopes




Les ateliers de Loar Gann

B) Principales étapes de la fabrication artisanale

d’un miroir parabolique
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Méthede de controle de Léon Feucault

A) Principe de la méthode de Foucault
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Aspect du miroiren C':le Teinte plate : le couteau est au Aspect du miroir : le cou-
couteau est intrafocal centre de courbure teau est extrafocal
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B) L’écran de contrOle a échancrures d’André Couder

Vue d'un miroir parabolique a différents
tirages
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Ecran Couder

Masque avec zones pour mesurer la parahole d'un miroir




Mise en pratique au sein de |'asseciation d'astronomie
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A) Protocole expérimental




C) Controle du miroir de 260 mm




Conclusion

A) Tableau récapitulatif des défauts que I'on peut mesurer

avec I'appareil de Foucault
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B) Autres types d'utilisation du couteau de Foucaul t
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